NOTAS GERAIS:
ESTRUTURAS EM AGO

— — 1~ DIMENSOES EM mm  (MILIMETROS), EXCETO ONDE INDICADO
YO1 Y02 2~ MATERIAIS
N N 2.1~ PERFIS CHAPA DOBRADA

ONDE NAO INDICADO: ASTM A-36 OU SAE 1020
ONDE INDICADO: SAE 1045 OU SIMILAR

13250 2.2— PERFIS LAMINADOS E CHAPAS
ONDE NAO INDICADO: ASTM A-36
g4 | 05 1750 w0 2600 40 2600 400 2600 40 1795 865 T ONDE INDICADQ: ASTM A572 GRAU 50
; ; fsx&v L= 4000 ; é ; ; ; é 2.3— CHUMBADORES — AGO ASTM A-307 OU CA-25
: 2.4— ELETRODOS AWS E70.xx
C 100x60x20x3 L= 9050 25— PARAFUSOS:
19460 . T - _.u__.u,l]_.u__.u__.u__.u__.u__ﬂ_ — e ol 8 I e I e e e e e e e e e e e O e e s o el 8 e e e e e e e e B e e e e e B o el e e e e e e e e e e e e e B e O B e sl e e e e e B e e e e s e e B e B B e e PROTECAQ: TODOS OS PARAFUSOS DEVERAQ SER GALVANIZADOS A FOGO.

i TIPO: A-325 (ALTA RESISTENCIA)

3— CHAPAS DOBRADAS: t=ESPESSURA DA CHAPA
N 4 4 L 4 L 4 L N I al 4~ CHAPAS DOBRADAS. O RAIO DE CURVATURA SERA IGUAL A 1,0 x (ESPESSURA)
5— CHUMBADORES DE FIXAGAO EM CONCRETO EXISTENTE (QUANDO NECESSARIO)

— UTIUZAR CHUMBADORES HVA COM BARRAS HAS Std CONFORME PADRAO HILTI OU SIMIAR
WB10K140 L= 14669 — RESPEITAR EMBUTIMENTOS E AFASTAMENTOS MINIMOS CONFORME CATALOGO DO FORNECEDOR

6~ TRATAMENTO SUPERFICIAL:
6.1— ESTRUTURA METALICA:
JATEAMENTO COMERCIAL CONFORME PADRAQ INDICADO
APLICAR 1 DEMAO DE PRIMER
APLICAR 2 DEMAO DE PINTURA A BASE EPOXI
COR CONFORME ESPECIFICAGRO DO PROJETO ARQUITETONICO

6.2— OS CHUMBADORES, PARAFUSOS E TIRANTES COM SUAS RESPECTIVAS =~ CHAPAS SOLDADAS,
DEVERAQ SER GALVANIZADAS A FOGO.

7- SOLDAS:
NOS, CHAPA DE NO, PLACAS, BARRAS, CHAPAS AUXILIARES:
CORDOES DE SOLDA DE FILETE EM TODA A EXTENSAO DE CONTATO,
COM LADO NAO MENOR QUE A CHAPA DE MENOR ESPESSURA
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8- 0 EXECUTANTE DA ESTRUTURA METALICA DEVERA VERIFICAR NO LOCAL
DA OBRA, ANTES DA CONFECGAQ DAS PECAS, A POSIGAO EXATA DOS
T F | i DOS CHUMBADORES E DIMENSOES

(19000 — : : L WS10X28.5 |- 736 : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : W310x28.3 |- 369 W310x28.3 L= 741 9- NA EXECUGRO DESTA ESTRUTURA DEVERAO SER OBEDECIDAS AS
NORMAS DA ABNT EM VIGOR, NBR 8800/08 E NBR 14762/01
WIS0KT3 L= 742 T Wi0K13 L= 1413 10
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PECAS DANIFICADAS NO TRANSPORTE OU MONTAGEM, DEVERAO SER
LIXADAS E REPINTADAS CONFORME ESPECIFICAGAO ORIGINAL

W310X28.3 L= 3994 “W310X28.3 L= 4000 W310X28.3 L= 4000 W310X28.3 L= 4051 11— AS PECAS EM TUBO DEVERAO SER PLENAMENTE VEDADAS A SOLDA

12— CONFIRMAR MEDIDAS E INTERFERENCIAS NO LOCAL ANTES DO INICIO
DA FABRICAGAQ DAS PEGAS

EMENDAS TIPICAS DE FABRICA DE CONTINUIDADE DOS PERFIS:

(EXCETO OUTRA INDICAGAO)

SOLDAR 0S PERFIS DE TOPO EM TODO CONTORNO DE CONTATO COM JUNTAS CHANFRADAS

APGS, SOLDAR CHAPAS DE REFORGO COM ESPESSURA (t) IGUAL

A ESPESSURA DA CHAPA DO PERFIL. TRASPASSE MINIMO = 8 cm CADA LADO DO EIXO DA EMENDA
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76140 . . L w310x28.3 L= 796 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15— 0 FABRICANTE DA ESTRUTURA METALICA DEVERA DESENVOLVER 0S PROJETOS DE FABRICAGAO
. E SISTEMA DE MONTAGEM E TRANSPORTE DAS PEGAS

WI50X13 L= 742 W310X28.3 L= 4000 16— 0S DESENHOS DA ESTRUTURA, ARQUITETURA E INSTALAGOES, SE
COMPLETAM ENTRE S| E O FABRICANTE DEVERA CONSIDERAR, PARA
EFEITO DE FORNECIMENTO QUE OS DETALHES DO DESENHO DE PROJETO
TEM POR OBJETIVO DEFINIR EM GERAL, CASOS TIPICOS, METODOS E
TIPOS DE LIGAGAO, NAO INCLUINDO OBRIGATORIAMENTE TODAS AS

PEGAS NECESSARIAS PARA A CORRETA MONTAGEM DAS ESTRUTURAS

17— AS QUANTIDADES FORNECIDAS NAO INCLUEM ACRESCIMOS PARA PERDAS
E DEVERAO SER VERIFICADAS PELO FABRICANTE DA ESTRUTURA METALICA
- TANTO PARA FINS DE ORGAMENTO COMO PARA COMPRA DE MATERIAL.
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PAIS RICO E PAiIS SEM POBREZA
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Presidente do IPHAN Superintendente do IPHAN/RS Coordenador Técnico do IPHAN/RS  Fiscal de Contrato do IPHAN/RS
BEM IMOVEL: Ne do Tombo: 640-T-61
Data: 11/07/1972
Livro Arqg. Etn. Pais.:
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Enderego: Pg. Cel. Osdrio, 160 e R. Quinze de Novembro, 560A - Pelotas/RS Livro Historico: 436-A
Livro das Belas Artes: 501-A

Proprietario: PREFEITURA MUNICIPAL DE PELOTAS / RS
OBJETO:

CONCLUSAO DO PROJETO

ARQUIVO: 098_T7A_EST_PE_016_R00.dwg
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